in Robenrodern oder
Gemuseerntern befinden sich haufig
Spezialbander. Hessels Iasst die

Einzelteile anfertigen und montiert

sie zum Komplettteil.

Preiswerte Roderersatzteile:

Die Siebband-Spezis

VerschleiBteile sind fur jeden Roderbesitzer ein ewiges Thema. Der Preis und die Standzeit der
angekauften Ersatzteile mussen passen. Auch die Reparaturmoglichkeiten fUr teure Baugruppen sind
stets interessant. Wir stellen Ihnen hier eine Firma vor, die sich auf diese Prablematik spezialisiert hat
und vielfach interessante Alternativen zum Originalteil bietet.

Dietmar Renfert-Deitermann

ie Kunst jedes Rodeverfahrens ist Das Material fur
es, das Erntegut aus dem Boden zu ie Bdnder ist mit
| gewebeuverstark-

holen und méglichst sauber von

den Erdmassen zu befreien. Ob es
sich dabei um Kartoffeln, Ruben oder Zwie-
beln handelt, die Problemstellung bieibt
immer die gleiche. Obwohl die Schlagkraft
der Maschinen durch die Weiterentwicklung
der Technik stets zugenommen hat, hat sich
an den wesentlichen Baugruppen nicht viel
geandert.
Wie bereits vor vielen Jahrzehnten sind es
auch heute Siebbander, die in groRen Stuck-
zahlen und unterschiedlichsten Dimensio-
nen in den Maschinen arbeiten. Auch am
Aufbau dieser Bander hat sich nicht viel
gedndert. Auf gewebeverstarkte Gummirie-
men werden Stabe aus Federstahl genietet,

tem Forderband-
gummi vergleich-
bar. Aus grofien
Coils werden
schmale Bander
geschnitten, die
dann fur den
jeweiligen
Einsatzzweck
genutet werden.

Fotos: Renfert-
Deitermann
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Das Wuhimauslager: In diesem Container lagern zahlreiche Niewdhner-
Neuteile, die von verschiedenen Landmaschinenhdndlern angekauft wurden.

die dann Uber Antriebs- und Tragrollen
durch den Roder laufen. Unterschiedlich
sind je nach Erntegut die Stababstande.
Auch zusatzliche Gummielemente kdnnen
den Staben verschiedene Funktionen
zukommen lassen.

Die Siebbander missen nicht nur
" eine top Siebarbeit leisten, sie missen
auch hohen Belastungen Stand halten. Rein
rechnerisch sind es 1800 Tonnen Erde, die
einen Roder pro Hektar Ernteflache im
Schnitt durchlaufen. Vor allem die unteren
Siebbander hinter dem Rodeschar tragen
hier die hochste Last. Weiter oben in der
Maschine nimmt die Belastung durch die
Erdmassen dann ab. Jetzt kommt es darauf
an, die Ernteglter schonend durch die

profi 5/2017
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Maschine zu fUhren. Die Firmen Hessels in
den Niederlanden und Hessels Deutschland
sind spezialisiert auf Siebbander und alles
was dazugehdrt. In den Niederlanden wer-
den taglich viele hundert Meter Siebbéander
in unterschiedlichsten Abmessungen herge-
stellt. In einer sehr weit reichenden Ferti-
gungstiefe stellt man hier fast jedes Einzel-
teil selbst her. \Wir verwenden die gleichen
Rohmaterialqualitaten wie die Roderherstel-
ler®, so versichert es der Betriebsinhaber
Alex Hessels und der Chef der Hessels-
Deutschland-Vertretung Hans Friesen. Bei
gleicher Produktqualitat ist der Preis der
Siebbander und der anderen Komponenten
jedoch oftmals deutlich geringer. Abhangig
vom jeweiligen Artikel liegen die Preis-
differenzen zwischen 10 und 30 Prozent.

39

Fir diese Tragrollen hat man
eigene Gussformen fertigen lassen.

DG, it -
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Die Spezialmaschinen fir die Siebbandferti-
gung werden vielfach im niederldndischen
Werk der Firma Hessels selbst konstruiert.

Eine weitere Starke des Unterneh-
mens ist die Lieferfahigkeit auch fir
dltere und exotische Roder. So konnen
Siebbander nicht nur fir die aktuellsten
Rodermodelle kurzfristig geliefert werden,
sondern auch fUr altere
Maschinen. Auch fir Fabrikate,
die bereits lange vom Roder-
markt verschwunden sind,
werden Siebbander und Kom-
ponenten in jeder GréRe und
Ausfuhrung angeboten. Hier
waren zu nennen: Niewohner
(Wuhlmaus), Samro, Berg-
mann, Niemeyer, Stoll, Weimar
und noch einige andere.

Die bendtigten Bander kdnnen
nach Muster oder MaRangaben
gefertigt werden. Fir die meis-
ten Typen hat man die genauen
Daten jedoch in Dateien abge-
speichert. Auch auf einen gro-
Ben Bestand Uberlagerter Alt-
bestande kann die Hessels
Deutschland-Vertretung zuruckgreifen. Das
sind neue VerschleiBteile, die von anderen
Landmaschinenhandlern und -herstellern
angekauft wurden.

Reparaturen und Reparaturmaterial
sind ein weiteres groBes Kapitel fir
die ,Roderspezis". Bei Maschinen, die
hohen Belastungen ausgesetzt sind (Erde
und Erntegut!), muss man naturlich damit
rechnen, dass hier und da mal etwas zu
Bruch geht. Auch Fremdkorper, die sich zwi-
schen den Staben der Siebbander ver-
klemmt haben, kénnen die Maschine schnell
Zum Stehen bringen.

Sehr gefahrdet sind hier immer die Gummi-
riemen, auf denen die Stabe befestigt sind:
Reilt ein Riemen, stellt sich das Band schnell

www.profi.de




FTT1il Praktisch

Dieser Stern ist ein typisches VerschleiBteil in
vielen Rabenrodern. Hessels ldsst das Teil aus
geeignetem Kunststoff nachfertigen.

Im Reparaturfall reicht es oft nicht aus, nur ein
Siebband zu tauschen. Auch die Tragrollen und
Antriebsrdder unterliegen hohem Verschleif.

Gerettet wird, was zu retten ist. Wenn es der
Verschleifgrad noch zuldsst, macht es oft
Sinn, ein gerissenes Band zu flicken.

Das noch gut erhaltene Band wird seitlich
gedffnet, um die Folie zu tauschen. Ein
Spezialbetrieb schweift passende Planen.

Solche Fingerbdnder arbeiten in zahlreichen
RUbenrodern. Die Montage aus mehreren
Einzelteilen ist zeitaufwdndig.

Antriebsritzel fir Ketten-
triebe unterliegen in den
Rodern oft hohem Ver-
schlei. Auch wenn man
es auf den ersten
Moment vermuten
S8 konnte, handelt es sich
~ dabei nur seiten um
- Standardgrdfen. Aus
speziell angefertigten
Drehteilen werden solche
Bauteile nachgefertigt.
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guer, und weitere Schaden folgen. Viele sol-
cher Schaden kénnen vor Ort vom Landwirt
oder Lohnunternehmer mit geeignetem
Reparaturmaterial instand gesetzt werden.
Das gilt vor allem fir geschraubte und
genietete Verbindungen.

Schwieriger wird es, wenn Endlos-
bander eingebaut sind, deren Enden
Uberlappen und kalt vulkanisiert werden
missen. Solch eine Verbindung wird nicht
nur verschraubt, sie muss auch verklebt
werden. Das Ganze wird dann etwa einen
Tag lang verpresst. Der Kleber soll nicht nur
die Haltbarkeit der Verbindung unterstit-
zen, sondern auch verhindern, dass Feuch-
tigkeit und Schmutz in die Uberlappung
dringen.

Der geschickte Roderbesitzer kann auch sol-
che Reparaturen selbst durchfUhren. Hilfs-
werkzeuge zum Verpressen der quer genu-
teten Antriebsbander werden von Hessels
leihweise zur Verfiigung gesteilt.

Geht nicht gibt's nicht! Nach diesem
Motto werden Roderersatzteile gefertigt,
die nicht mehr lieferbar sind und sich auch
in dieser Ausfihrung nicht mehr herstellen
lassen. Ein typisches Beispiel sind Siebket-
ten ohne Gummiriemen, sogenannte Kno-
tenketten. Die Enden der Stabe sind
geschickt gebogen und ineinander verhakt.
Weil es hierfUr kein Produktionsverfahren
mehr gibt, hat man dieses Produkt durch ein
Gummi-Gurtband in zeitgemaRer Ausfuh-
rung ersetzt. Natrlich mUssen hei solch
einer Umristung dann auch die Antriebsele-
mente ersetzt werden. Die Siebband-
Experten wissen, was zusammen passt...!
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Die Adresse

Hessels Deutschiand GmbH
Wilhelm-Hormes-Strake 54
47877 Willich

02154/9378095

& 02154/9378094
sales@hessels-deutschland.de

& hessels-deutschland.de
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