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Mit Qualitat uberzeugen

Hessels Zeefbanden - Spezialist fiir Siebbander | Im niederldndischen Heiligerlee des Familienunter-
nehmens Hessels Zeefbanden, fertigen mehr als 100 Mitarbeiter aus Gummiriemen und Stahlstiben
Siebbénder fiir Hackfruchternte- und Sortieranlagen. Mit welchem Service und welcher Fertigungs-
gualitdt die Kunden iiberzeugt werden sollen, haben wir vor Ort erfahren.

H essels Zeefbanden ist bereits seit 1961
auf die mafigefertigte Produktion von
Siebbindern spezialisiert. Das Familien-
unternehmen fertigt Stabbdnder, An-

)
\ y
W

N

Hans Friesen (li.), Hessels Deutschiand, und Ge-
schéftsfihrer Alex Hessels, sehen noch Markt-
potenzial fur ihre Stabbénder.

triebe, Rollen und diverses Zubehor. Das
Unternehmen produziert mit einer sehr
hohen Fertigungstiefe. Der Stahldraht
wird von Stahlproduzenten aus Deutsch-
land, Luxemburg, Belgien und Italien auf
Coils (Rollen) geliefert. Je nach Stabdurch-
messer betrdgt die Lange bis zu 2 000 Me-
ter je Coil. Das Grundmaterial fiir die Rie-
men wird von Dunlop und Continental
auf Rollen geliefert. Es sind speziell fiir
Siebbander produzierte Gummis mit drei
Gewebelagen, die eine Zugkraft von 900
bis 1 000 Kilogramm pro Zentimeter
Bandbreite aushalten kénnen.

L, Wir fertigen ausschliefilich in Erstausriis-
ter-Qualitit”’, betont Geschiftsfiihrer
Alex Hessels. ,Das bedeutet, dass wir nur
die besten Grundmaterialien verwenden,
qualifizierte Mitarbeiter in der Produk-
tion haben und modernste Produktions-
maschinen einsetzen.

Zu diesen Produktionsmaschinen geho-
ren Schneid- und Richtmaschinen, ein-
mal aus dem Jahr 2012 und ganz neu
wurde im Februar eine neue Maschine
aufgestellt. Drei Riemenkonfektionier-
maschinen stehen in den Hallen - die
jlingste davon datiert auf das Jahr 2015.
Das Stab-Center wurde 2016 komplett

neu erstellt. In der Nietabteilung kdnnen
auf den Nietmaschinen Biander mit bis zu
drei Meter Breite und sechs Riemen auto-
matisch genietet werden. Diese Maschi-
nen hat Hessels Zeefbanden selbst entwi-
ckelt.

Stetig gewachsen

Das Unternehmen wurde 1961 von Jan
Roelof Hessels, dem Vater des heutigen
Geschiftsfiihrers Alex Hessels, gegriindet.
Familie Hessels fithrt das Unternehmen
in der zweiten und dritten Generation
weiter. Das Werksgelande umfasst heute
rund 21 100 Quadratmeter, davon sind
6 868 Quadratmeter Hallenfliche. 1996,
2001 und 2010 kam jeweils eine neue
Halle hinzu.

1991 gab es 15 Beschiftigte, heute sind
bis zu 120 Mitarbeiter in Heiligerlee ange-
stellt. In Verwaltung, Vertrieb und Tech-
nik sind 30 Mitarbeiter beschéftigt. Rund
60 bis 70 Kunden beliefert Hessels als
QEM. Darunter sind Marken wie AVR,
Ploeger, Dewulf oder ASA-Lift. 2017
mochte die Gruppe einen Umsatz von
rund 25 Millionen Euro erreichen..

,Uns ist es wichtig, Kunden im Dialog zu
tiberzeugen”, erkldrt Hans Friesen, Ge-
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Auf dieser Maschine werden die mit Gewebe
verstdrkten Riemen fiir die Stabbdnder profi-
liert.

schaftsfiihrer Hessels Deutschland. , Wir
laden die Kunden ins Werk ein, um sie
von der hohen Arbeits-und Materialqua-

litdt zu Giberzeugen. Wir wollen mit Bera-
tung tberzeugen, deshalb gibt es auch
keine Preislisten, auch nicht im Internet.
Die Kunden sollen mit uns Kontakt auf-
nehmen. Ein Alleinstellungsmerkmal
von Hessels ist, dass die Kunden inner-
halb von 24 Stunden ein Angebot erhal-
ten.”

Hauptstandort ist Heiligerlee, nahe Gro-
ningen. Tochterfirmen und Beteiligungen
hat das Familienunternehmen seit 2006
in Belgien mit der Firma Agro-Belts und
seit 1993 in Frankreich mit Hessels
France.

Hessels Deutschland

Hessels Deutschland hat seinen Betrieb
im November 2010 aufgenommen. Der
Firmensitz ist in Willich, nahe Ménchen-
gladbach. Das Verkaufsgebiet umfasst
Deutschland, Osterreich und die Schweiz.
Sieben Mitarbeiter werden hierfiir be-
schiftigt.

Im Verkaufsprogramm finden sich die
Produkte des Unternehmen Hessels Zeef-
banden und weitere Verschleifdteile fiir
die Hackfruchttechnik, fiir Gemtiseernter

und Einlagerungstechnik. Dazu kommen
Serviceleistungen fiir diese Produktfelder.
»Die Beratungsleistung steht bei uns un-
ter dem Leitspruch: Praktiker fiir Prakti-
ker”, betont Hans Friesen. , Die Hessels-
Berater verfuigen {iber qualifizierte Berufs-
ausbildungen. Es sind Landmaschinen-
mechaniker, Lohnunternehmer,

Landwirtschaftsmeister oder Maschinen-
bau-Ingenieure, die die Kunden bei Pro-
blemen mit Erntemaschinen fiir Hack-

Die vorgefertigten Riemen werden auf Rollen
fuir die Produktion gelagert.
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Die Binder werden automatisch, halbautoma-
tisch oder per Hand genietet. Auch Antriebs-
rolfen und geschlossene Bénder gehéren zur
Produktpalette bei Hessels.

fruchttechnik (Kartoffel- und Riibenro-
der) und Gemiiseerntetechnik (Zwiebel-,
Mohren-, Sellerie-, Kohlernter und an-
deres mehr) beraten kénnen. Sie greifen
teilweise auf 20, 30 oder sogar 40 Jahre
Berufserfahrung zuriick.”

Auch bei Sonderbauten steht Hessels gern
unterstiitzend zur Seite. ,Wir liefern hier-
fiir passend Bédnder, Antriebe, Rollen,
sonstiges Zubehor und VerschleiRteile”,
erklart Hans Friesen. ,Zusdtzlich unter-
stiitzen wir unsere Kunden mit Rat und
Tat bei der Durchfiihrung ihres Projektes.
Auf Wunsch auch vor Ort auf dem Be-
triebsgeldnde.”

In Willich befindet sich auch ein Lager,
in dem stdndig 500 bis 600 verschiedene
Bénder vorrdtig sind. ,Von den gin-
gigsten Breiten haben wir Meterware lie-
gen”, erldutert Hans Friesen. ,Diese kon-
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nen wir auf die gewiinschte Lange schnei-
den, mit Schldssern versehen und inner-
halb von einer Stunde stehen sie zur
Verfligung.” Bestellen die Kunden in den
Niederlanden, betrigt die normale Liefer-
zeit etwa zwel bis drei Wochen.

Van den Hoven libernommen

Seit dem 1. Januar 2017 hat das belgische
Tochterunternehmen von Hessels Zeef-
banden, Agro-Belts, die Firma Van den
Hoven in Kuurne, Belgien, ibernommen.
Das Tochterunternehmen Agro-Belts war
bereits einige Zeit auf der Suche nach
einem neuen Standort, der mehr Platz fiir
weiteres Wachstum bietet, Mit der Uber-
nahme der Firma Van den Hoven verfligt
Agro-Belts in Zukunft nicht nur iiber ei-
nen grofleren Produktionsstandort, son-
dern erweitert ihr Dienstleistungsangebot
auch durch eine neue Abteilung fiir
Gummiformteile. Somit ist Agro-Belts in
der Lage, thren Kunden in Zukunft noch
mehr Maflarbeit zu bieten. Auf den erwei-
terten Produktionslinien werden zahl-
reiche Gummiartikel fiir Landbaumaschi-
nen geformt. Die Qualitit und der Service
bleiben dabei unverdndert hoch, wie die
Kunden es seit Jahren von Hessels Zeef-
banden gewohnt sind.

Stdbe mit Mitnehmern werden per Hand ge-
schweiBt. Im automatischen Stabcenter (un-
ten) werden die Stdbe geformt.
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Die belgische Tochter Agro-Belts hat die Firma
van den Hoven tbernommen. Die Belegschaft
steigt von sieben auf 25 Mitarbeiter.

In den nichsten Monaten wird der Um-
zug von Agro-Belts an den neuen Produk-
tionsstandort in Kuurne stattfinden. Dort
steht ein Werksgeldnde mit 18 900 Qua-
dratmeter Fliche zur Verfiigung. Die Hal-
lenfliche betrdgt 7 810 Quadratmeter.
Die Mitarbeiterzahl wird dann auf 25 an-
steigen.

Erste Hilfe fiir Roderbander

Einen neuen und erweiterten Wartungs-
und Reparaturservice fiir alle Arten von
Stabbédndern (Sieb-, Igel-, Kraut-, Elevator-
binder und anderes mehr), Antrieben
und Rollen von Erntemaschinen bietet
die Hessels Deutschland GmbH ab sofort
mit der neuen Bidnderklinik an.

Es ist ein herstelleriibergreifender Service,
zu dem beispielsweise das Erneuern von
Riemen im Uberlappungsbereich der
Bénder, das Einsetzen von Reparaturstii-
cken genauso wie die Reparatur von
Schlossverbindungen und das Verlingern
oder Kiirzen von Bandern zahlt.

,Bei Elevatorbédndern erfolgt die Demon-
tage von Mitnehmern vom defekten
Band und anschliefend die Montage vor-
handener Mitnehmer auf ein neues Band.
Zudem reparieren wir defekte Planen bei
Forder- und Steigbdndern und bieten
zahlreiche Maflanfertigungen fiir spezi-
elle Binder und Maschinen”, so Hans
Friesen.

Fiir Besitzer von dlteren Rodern oder Ro-
dern von Herstellern, die nicht mehr pro-
duziert werden, ist es haufig schwierig,
noch passende Ersatzteile zu erhalten.
,Hierzu bieten wir unseren Kunden einen
speziellen Ersatzteilservice an”, erldutert
Alex Hessels. ,Unter dem Begriff Hessels
Retro-Fit stehen passgenaue Siebbdnder
und Komponenten fiir die Antriebssys-
teme, zum Beispiel Rollen, Riemen oder
Schlosser, Stibe und Mitnehmer fiir dltere
Roder zur Verfiigung.” )
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